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1. Einleitung

Zweck dieses Dokuments ist es, eine vollstandige Anwendungsldsung fur das Gerat
MI 3325 MultiServicerXD sowie das entsprechende optionale Zubehor
bereitzustellen. Es soll aufgezeigt werden, wie das optionale Zubehor an das Gerat
angeschlossen wird, und wie es flir Messzwecke verwendet werden kann. Ein Teil
dieses Dokuments ist fur das Vorbereiten und Verwenden benutzerdefinierter
AutoSequences® mit Arbeitsablaufbefehlen sowie fur benutzerdefinierte
Sichtprufungen vorgesehen.
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2. Erste Schritte

2.1. MetrelElectricalSafetyManager

Der Metrel Electrical Safety Manager ist eine gemeinsame PC-Softwareanwendung
zum Verwalten der neuen Generation von Metrel-Geraten. Die breite Palette an
elektrischen und industriellen Sicherheitsprufgeraten sowie tragbaren Gerate- und
Maschinenprufgeraten von Metrel kann mit einer einzigen Anwendung verwaltet
werden. Sie verfugt Uber eine einheitliche Benutzeroberflache fur die neue Generation
der Metrel-Gerate — identische Ansicht, gleiche Bedeutung.

2.2. Einleitung

Nach dem Start wird der BegrtRungsbildschirm von Metrel ES Manager mit den
Menu-Registerkarten (@) im oberen Bereich sowie der aktiven Registerkarte
.otartseite” im Arbeitsbereich (®) angezeigt. Wenn eine Internetverbindung besteht,
wird der in der rechten unteren Ecke (®) angezeigte Aktualisierungsstatus
automatisch Uberpruft.

Der Standardumfang des Arbeitsbereichs wird in der linken unteren Ecke des
Fensters angezeigt (®). Uberprifen Sie die Einstellung fir den Arbeitsbereich, bevor
Sie eine neue Datenstrukturdatei erstellen. Beim Offnen einer vorhandenen
Datenstrukturdatei wird der Arbeitsbereich automatisch eingestellt.

BEh =@ Home - Metrel ES Manager - [m] *

BH)I’\? Database : :
ARlEOT 06 B = = & @

Home  Wew  Open G naect  Gel nstrument info piste Edlor  Auto Sequence® Edior  Upearming refesls | Work scope

Hame

News o Videos
Comectngtonews .. [(CTTT
MI 3360 OmegaPAT XA
5 ||
D
M1 3309 DekalGT promationsl
D | e
MI 3280 OT Analyser
D promotional video
Re Practicalfesting wih W 2354
e P | cemtmestara
S arsarar
MI 3152 EurolestXC in-depth
P | e
f vail
Machine, Switchgear and PAT testing EU ° New updateis available. Click here to download the new update.
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3. Auto Sequence®-Editor

Den Auto Sequence®-Editor finden Sie in der Gruppe ,Extras“ des MESM-
Registerkartenmenus ,Startseite”.

m @ Home - Metrel ES Manager — a

E Home = Database

en

o B
New

Home

Communicafion ook Setting

mOT 0 B| v |® @

Open Get Data Connect Get instrument info Template Edifor | Auto Sequence® Editor |Upcomming retests ‘Work scope

Home X v

News Videos
Connecting to news ... CRCC)
Practical testing with M 3394
D CE MuttiTesterXa

3.1. Einfuhrung in den Auto Sequence®-Editor

3.1.1. Hauptfenster

Nach dem Starten wird das BegruRungsfenster des Auto Sequence®-Editors mit den
folgenden Tools (@) angezeigt: Datei, () Kommunikation, (©) Extras, (®)
Einstellungen, (®) Demo-Dateien, (@) Zuletzt gedffnete Dateien.

[G] Home - Auto Sequence® Editor - O X

Fi i atior s Setings
Am-R = & &
(1) 4
Home Open Hew Connect Custom Inspection Edilor ‘Work scope

Home X -

N\

News

Connecting 1o news

Demo files e Recent opened files °

Metrel AS_MEE_EU_MI3360_ang_V3.atmpx " Thysenkrupp_machine atmps
CilUsersiPublciDoct: oFiles _PRODUKTNE SKUPNEV1E_USER
Metrel AS_PAT_AU_MI tHit.atmpx
CUsersiPublciDacy c Godina METRELIDocumentsWietre
Metrel AS_PAT_GT_MI3360_ar kr nekiatmpx
CUsersiPubleciDocy C\Users\Blaz Gading METREL\DacumentsWetre
Meirel AS_PAT_NL_MI Metrel Al U_MI3325_ang_V4.atmpx
C:\UsersiPubliciDacuments\ oF ersiBlaz Goding METREL\DacumentsWeire
Metrel AS_PAT_UK_MII260_ang 4
C\UzersiPubleiDocumentsieir emoFiles
ox
cw a. METREL\Downicads
Metrel_EIS_AT_MI355 Barcode HV auto.atmpx
sersiPublciDocumentsidet 8. METREL\Downioads
AU_MIZ155_1PM la CE testiranje.atmpx
siPublciDacuments\Watrs 5laz Godina METREL\DocumantsWdatradh
_EIS_AU_MI3155_3PM New Auto Sequence group.atmps
PublciDacumentz\etre U 2 METREL\Dacument
Metrel_EIS_EU_MI3155_1PM_ang_V1.stmpx Metrel AS_MEE_ELI_MI33
ClUsersiPuDICIDaCUmEnEWetrel, emoies CUsersiPUBICiIocumEnts|
_EU_MI3155_IPM_ang_V1.atmpx Metrel AS_MEE_EL_M
PublciDacumentsih oFiles
:_F1}
CilllsersiPubleiDa i
Metrel_EIS_FI_MII
CUsersiPublciDacumenl -
Mecirel_EIS_FR_MI3155_1PM_ang_V1.atmpx v Metrel AutoSeq_Medical_GT.atmpx
D4 ODATH ODUKTNE SKUPNEL2_PATIO3_

0

Wachine, Switchgear and PAT testing EU
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3.2. Erstellen einer neuen automatischen Sequenz

Vor dem Erstellen einer neuen Testsequenz muss der richtige Arbeitsbereich
ausgewahlt werden. Der ausgewahlte Arbeitsbereich muss mit dem Arbeitsbereich
Ubereinstimmen, in dem das zu verwendende Instrument eingesetzt wird.

Fur die Demo-Testsequenz wird der Arbeitsbereich - Sicherheit von elektrischen
Anlagen | 2 Maschinen-, Schalt- und TGT-Tests EU verwendet.

Dies ist der Arbeitsbereich fur MultiServicerXD- und TGT-Instrumente.

Bh = O Home - Metrel ES Manager O X
ﬂ ° Database

@ : B Lap-] = = ] T~

A Y T : &

Hom New Open GetData Connect Get instrument info Template Editor  Auto Sequence® Editor Upcomming retests Work scope

Safety of LV Instalations *
Home X
Safety of Electrical Equipment | » PAT (new instruments)

Safety of Electrical Equipment I »o Machine, Switchgear and PAT testing EU
»

Safety of LV Old_hstruments Machine, Swilchgear and PAT testing UK

\ Safety of HV installations ’ Machine, Switchgear and PAT testing French
Machine, Switchgesr and PAT testing AUS, NZ
News Videos Machine, Switchgear and PAT testing Hungarian
e Machine, Switchgear and PAT testing Austrian

NI 3360 OmegaPAT Machine, Switchgear and PAT testing Finnish
D promotional video

Machine, Switchgear and PAT testing Russian

1 ;Auswéhlen des richtigen Arbeitsbereichs (der auch auf dem Zielgerat
verwendet wird)
2. Auswahlen einer neuen Datei

n

3.3. Beschreibung eines Auto Sequence®-Gruppenarbeitsbereichs

Das Hauptfenster des neuen Auto Sequence® besteht aus folgenden Modulen und
Teilen:

1. Liste der verfigbaren Testsequenzen; im Sinne einer besseren
Ubersichtlichkeit und Struktur kénnen die Testsequenzen in einer Baumstruktur
mit Ordnern und Unterordnern organisiert werden,

2. Bild fur die ausgewahlte Testsequenz; jede Testsequenz kann mit einem Bild
versehen werden, das nur in der PC-SW angezeigt wird,

3. Beschreibung der ausgewahlten Testsequenz; der Testsequenz kann eine
Beschreibung hinzugefligt werden, die in der PC-SW und in der Testsequenz-
Kopfzeile auf dem Messgerat angezeigt wird,

4. Testsequenz, benutzerdefinierter Code; in der Testsequenz-Kopfzeile auf
dem Messgerat wird ein Testsequenzcode angezeigt. Mit dem Kurzcode flur die
Testsequenz kann im Auto Sequences®-Menl des Messgerats nach der
Testsequenz gesucht werden,

5. Test- und Ablaufbefehle fur die ausgewahlite Testsequenz; in diesem
Abschnitt finden Sie den gesamten Workflow der Testsequenz einschlieRlich
aller zugehorigen Ablaufbefehle,

6. Listen der verfugbaren Messungen, Prifungen und benutzerdefinierten
Prufungen; in diesem Abschnitt werden die fur die jeweiligen Arbeitsbereiche
verfugbaren Messungen, Prifungen und benutzerdefinierten Prifungen
aufgefuhrt,
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7. Liste der verfiigbaren Ablaufbefehle; hier werden die fur die jeweiligen
Arbeitsbereiche verfugbaren Ablaufbefenle aufgefuhrt.

Mew TS for CE MultTesteratmpx™ - Auto Sequance® Editor

" O m B BEITO® & &

Close | Mew Folder New Auto Sequence® Delets | Connect Upload  Custom inspection Edior  Work scope

trexe % || E3 test gaitentatm || Hova sekvenca za M1 3384 stmp e
e New Auto Sequence® e Single test
Descrintion of Auto Sequence: Wessurement | hegectons  Custom nspectong.
- Earth Continuty =
- KW AC Cantinuty
Ditferential Leakage
Dischargng Time
H aC
| Auto Sequence® codes U100 ° HV AC arogrammebie
° HV OC programmatic

b2 Leakage
Leak"s & Power

PAUSE Riso
ESub-eakage
Touch Leakage

SINGLE TEST

OPERATION AFTER END OF TEST

SINGLE TEST l Flow Commands
(DPERATION AFTER END OF TEST 0“"5‘5

— outruT sTaTe

RESULT SCREEN —_—
LAMPS PassTail mode
LAMPS. HY mode:
BUZZER mode
EXTERNAL OK KEY mode
G NOTIFICATION mode
FLow PROTOCOL
JINSPECTION EXPERT mode

INFO

Froduction Ling Testing

3.4. Elemente von Auto Sequence®

3.4.1. Auto Sequence®-Schritte
Es gibt drei Arten von Auto Sequence®-Schritten.

Kopfzeile
Der Kopfzeilen-Schritt ist in der Standardeinstellung leer.
Dem Kopfzeilen-Schritt kdnnen Ablaufbefehle hinzugefugt werden.

Messungsschritt

Der Messungsschritt umfasst in der Standardeinstellung die Befehle ,Einzeltest® und
.Betrieb nach Ende des Testablaufs®. Dem Messungsschritt kdnnen weitere
Ablaufbefehle hinzugefligt werden.

Ergebnis

Der Ergebnisschritt umfasst in der Standardeinstellung den Ablaufbefehl
~Ergebnisfenster”. Dem Ergebnisschritt kdnnen weitere Ablaufbefehle hinzugefigt
werden.

3.4.2. Einzeltests
Die Einzeltests entsprechen denen im Menu ,Einzeltests® von MI 3325
MultiServicerXD.
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Fir die Messungen kdnnen Grenzwerte und Parameter eingestellt werden. Es kdnnen
keine Ergebnisse und Teilergebnisse eingestellt werden.

Das Messungsmend ist in funf Untergruppen aufgeteilt, die jeweils einige spezifische
und generische Messungen flr bestimmte Anwendungen enthalten.

Hinweise!

Beim Erstellen benutzerdefinierter AutoSequences® muss darauf geachtet werden,
den geeigneten Einzeltest gemall dem Testanschluss auszuwahlen, uber den der
Test auf dem Gerat durchgefuhrt wird.

Das Testgerat unterstutzt verschiedene aktive Adapter, und bestimmte Messungen
werden nur in Verbindung mit einem bestimmten aktiven Adapter und/oder
Messadapter-Testanschluss unterstutzt. Die in der folgenden Tabelle in blau
angegebenen Informationen beschreiben Messungen, die von aktiven Adaptern
unterstitzt werden.

Unterstutze aktive Adapter:
e A1143 Euro-Z290A,
e MI 3143 Euro Z 440V
e MI 3144 Euro Z 800V
e A 1632 eMobility Analyser
e Aktiver 3-Phasen-Adapter A 1322
e Aktiver 3-Phasen-Adapter A 1422 Plus
e A 1460 CE-Adapter

Testanschlisse:

Prifdose, Sonde, 4-L-Schutzleiterwiderstand

CONTINUITY / SCHUTZLEITERWIDERSTAND

Hochs TP1 (Testanschluss) Klemmenstrom

HIGH VOLTAGE >c
HOCHSPANNUNG
§ 3
'

DISCHARGING / ENTLADEN
INSULATION / ISOLATION
Zline Zloop
RCD

10
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INSTRUMENTEN-Bereichsgruppen MESM-Bereichsgruppen

D select area group 18:04 Single test

HE Measurement | Inspections | Custom Inspections
Switchgears Electrical machines

EWSE

Portable appliances

All

Welding equipment EVSE Switchgears

v v v v

Welding eguipment

Elektrische Maschinen

Elektrische Maschinen (verfiigbare Single test
Elnzeltests) Measurement | Inspections | Cusiom Inspections
[ Electrical machines
I+ EWSE
> Portable appliances
[ Switchgears
[ Welding eguipment
Elektrische Maschinen (nur Testinstrument)
Prifdose/Prifdose — IEC TP1 (Testanschluss)
e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE), * Rpe,
e Schutzleiterwiderstand (MS_PE-IEC_PE), ¢ R niedrig,
Buchse - IEC, ¢ RCD Auto, RCD |, RCD t, RCD Uc,
¢ Riso (Riso, Riso-S), e R Iso
¢ Differential-Ableitstrom, e Varistor,
¢ IPE-Ableitstrom, ¢ Entladungsdauer,
e Teil-Ableitstrom, ¢ Spannungsabfall
o Ableitberiihrungsstrom, e Spannung
¢ Ableitstrdme und Leistung, e Z automatisch, Z-Leitung, Z-Schleife, Zs
e Leistung, aufgezeichnet.
4-L-Schutzleiterwiderstand HS (Testanschliisse) Stromklemme
(Testanschlusse)
o 4-Leiter- ¢ HS AC, ¢ Klemmenstrom (optionale
Schutzleiterwiderstand ¢ HS AC programmierbar. Klemmen)

Stromklemme Bluetooth (optional MD 9273) unterstiitzt ab FW-Version xxxx

e Strom-KLEMME

e Oberschwingungs-I-KLEMME
¢ Oberschwingungs-U-KLEMME
¢ Einschaltstrom-KLEMME

¢ Netz-KLEMME
Spannungs-KLEMME

Elektrische Maschinen (Testinstrument + A 1143)
Das Testinstrument dient ausschlie8lich zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Alle Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Z-Leitung mQ
e Z-Schleife mQ

Elektrische Maschinen (Testinstrument + M| 3143)
Das Testinstrument dient ausschlie8lich zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Alle Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

11



Anleitung fiir M1 3325 MultiServicerXD

e Hochstrom

e Z-Leitung mQ

e Z-Schleife mQ

e U-Berlhrungsstrom

Elektrische Maschinen (Testinstrument + Ml 3144)
Das Testinstrument dient ausschlie8lich zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Alle Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Strommesszange

e ELR-Stromeinspeisungstest
e ELR-Kombinationsdauertest
e R-Leitung mQ

e Hochstrom

e Z-Leitung mQ

e Z-Schleife mQ

e U-Berlhrungsstrom

Elektrische Maschinen (Testinstrument + A 1322/A 1422)
Das Testinstrument dient als Master-Instrument zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Die Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

¢ Schutzleiterwiderstand (P/S-PE), Buchse 3ph — Buchse 3ph (A 1322/A 1422),
¢ Riso (Riso, Riso-S),

e Differential-Ableitstrom,

e Teil-Ableitstrom,

¢ Ableitberihrungsstrom

e Leistung (P, Q, S, PF)

Elektrische Maschinen (Testinstrument + A 1460-CE-Adapter)

Prifdose A 1460

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE),
e 4-| eiter-Schutzleiterwiderstand,
e HS AC, (bis zu 1,5 kV),

e HS AC programmierbar (bis zu 1,5 kV),
¢ Riso (Riso, Riso-S),

o Differential-Ableitstrom,

e |IPE-Ableitstrom,

e Teil-Ableitstrom,

o Ableitbertiihrungsstrom,

o Ableitstrome und Leistung,

e Leistung,

EVSE

EVSE (verfiigbare Einzeltests) Single test

Measurement | Inspections | Custem Inspections

Electrical machines
EVSE
Portable appliances

Switchgears

v v VIV

Welding eguipment

EVSE (nur Testinstrument)

TP1 (Testanschluss)

e R Iso

* Rpe,

* RCD Auto, RCD |, RCD t, RCD Uc,

¢ R niedrig,

e Spannungsabfall

e Spannung

e Z automatisch, Z-Leitung, Z-Schleife, Zs aufgezeichnet.

Stromklemme Bluetooth (optional MD 9273) unterstiitzt ab FW-Version xxxx

12
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e Strom-KLEMME

e Oberschwingungs-I-KLEMME
¢ Oberschwingungs-U-KLEMME
¢ Einschaltstrom-KLEMME

¢ Netz-KLEMME

e Spannungs-KLEMME

EVSE (Testinstrument + A 1632)
Das Testinstrument dient ausschliel8lich zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Alle Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Diagnosetest (EVSE)

Tragbare Gerate

Tragbare Gerite (verfiigbare Einzeltests) Single test

Measurement | Inspections | Custom Inspecticns
Electrical machines
EVSE

Portable appliances

Switchgears

v TiIviv v

Welding equipment

Tragbare Gerate (nur Testinstrument)

Prifdose/Prifdose — IEC TP1 (Testanschluss)

¢ Schutzleiterwiderstand (P/S-PE), ¢ RCD (von diesem Instrument nicht unterstitzt!!!)

¢ Schutzleiterwiderstand (MS_PE-IEC_PE),
Buchse - IEC,

¢ Riso (Riso, Riso-S),

o Differential-Ableitstrom,

¢ |PE-Ableitstrom,

¢ Teil-Ableitstrom,

¢ Ableitberthrungsstrom,

¢ Ableitstrdme und Leistung,

e Leistung,

¢ Polaritat, Buchse — IEC,

¢ Aktive Polaritat, Buchse — IEC,

e PE_conductor (PRCD).

4-L-Schutzleiterwiderstand HS (Testanschliisse) Stromklemme
(Testanschlisse)

o 4-Leiter- ¢ Klemmenstrom (optionale
Schutzleiterwiderstand Klemmen)

Stromklemme Bluetooth (optional MD 9273) unterstiitzt ab FW-Version xxxx

e Strom-KLEMME

¢ Oberschwingungs-I-KLEMME
¢ Oberschwingungs-U-KLEMME
¢ Einschaltstrom-KLEMME

o Netz-KLEMME
Spannungs-KLEMME

Tragbare Gerate (Testinstrument + A 1322/A 1422)
Das Testinstrument dient als Master-Instrument zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Die Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE), Buchse 3ph — Buchse 3ph,

e Riso (Riso, Riso-S),

o Differential-Ableitstrom,

e Polaritat, Buchse 3ph — Buchse 3ph,

o Aktive Polaritat (Schaltplan), Buchse 3ph — Buchse 3ph,

¢ PRCD (RCD-t, Typ: A, AC, B, B+, F), Buchse 3ph — Buchse 3ph,
e Teil-Ableitstrom,

o Ableitberihrungsstrom,

13
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e Leistung (P, Q, S, PF)

Tragbare Gerite (Testinstrument + A 1460-CE-Adapter)

Prifdose A 1460

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE),
e 4-Leiter-Schutzleiterwiderstand,
¢ Riso (Riso, Riso-S),

¢ Differential-Ableitstrom,

¢ |PE-Ableitstrom,

e Teil-Ableitstrom,

e Ableitbertiihrungsstrom,

o Ableitstrome und Leistung,

e Leistung,

Schaltanlage

Schaltanlage (verfiigbare Einzeltests) Single test

Measurement | Inspections | Custom Inspections
Electrical machines
EVSE

Portable appliances

Switchgears

wiwiw W W

Welding eguipment

Schaltanlage (nur Testinstrument)

Prifdose/Prifdose — IEC TP1 (Testanschluss)

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE), * Rpe,
¢ Schutzleiterwiderstand (MS_PE-IEC_PE), ¢ R niedrig,
Buchse - IEC, ¢ RCD Auto, RCD |, RCD t, RCD Uc,

¢ Riso (Riso, Riso-S),

¢ Differential-Ableitstrom,

¢ |PE-Ableitstrom,

e Teil-Ableitstrom,

¢ Ableitberthrungsstrom,

¢ Ableitstrdme und Leistung,
o Leistung,

e R Iso

e Varistor,

¢ Entladungsdauer,

e Spannungsabfall

e Spannung

e Z automatisch, Z-Leitung, Z-Schleife, Zs
aufgezeichnet.

4-L-Schutzleiterwiderstand
(Testanschlisse)

HS (Testanschliisse)

Stromklemme

e 4-| eiter-
Schutzleiterwiderstand

e HS AC,

e HS AC programmierbar.

¢ Klemmenstrom (optionale
Klemmen)

Stromklemme Bluetooth (optional MD 9273) unterstiitzt ab FW-Version xxxx

e Strom-KLEMME

¢ Oberschwingungs-I-KLEMME
e Oberschwingungs-U-KLEMME
¢ Einschaltstrom-KLEMME

o Netz-KLEMME
Spannungs-KLEMME

Schaltanlage (Testinstrument + A 1143)

Das Testinstrument dient ausschlie8lich zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Alle Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Z-Leitung mQ
e Z-Schleife mQ

Schaltanlage (Testinstrument + M| 3143)

Das Testinstrument dient ausschliel3lich zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Alle Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Hochstrom

e Z-Leitung mQ

e Z-Schleife mQ

e U-Berihrungsstrom
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Schaltanlage (Testinstrument + M| 3144)
Das Testinstrument dient ausschlie8lich zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Alle Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Strommesszange

e ELR-Stromeinspeisungstest
e ELR-Kombinationsdauertest
e R-Leitung mQ

e Hochstrom

e Z-Leitung mQ

e Z-Schleife mQ

e U-BerlUhrungsstrom

Schaltanlage (Testinstrument + A 1322/A 1422)
Das Testinstrument dient als Master-Instrument zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Die Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE), Buchse 3ph — Buchse 3ph (A 1322/A 1422),
¢ Riso (Riso, Riso-S),

o Differential-Ableitstrom,

e Teil-Ableitstrom,

e Ableitbertihrungsstrom

e Leistung (P, Q, S, PF)

Schaltanlage (Testinstrument + A 1460-CE-Adapter)

Prifdose A 1460

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE),
e 4-| eiter-Schutzleiterwiderstand,
e HS AC, (bis zu 1,5 kV),

e HS AC programmierbar (bis zu 1,5 kV),
¢ Riso (Riso, Riso-S),

o Differential-Ableitstrom,

e IPE-Ableitstrom,

e Teil-Ableitstrom,

o Ableitbertiihrungsstrom,

¢ Ableitstrome und Leistung,

e Leistung,

SchweiBausriustung

SchweiBausriistung (verfiigbare Einzeltests) Single test

Measurement | Inspections | Custom Inspecticns
Electrical machines
EVSE

Portable appliances.

Switchgears

v wiIviv v

Welding equipment

SchweiBausriistung (Testinstrument)

Prifdose/Prifdose — IEC TP1 (Testanschluss)

¢ Schutzleiterwiderstand (P/S-PE),

¢ Schutzleiterwiderstand (MS_PE-IEC_PE),
¢ Ableitberiihrungsstrom,

e Leistung,

¢ Polaritat, Buchse — IEC,

o Aktive Polaritat, Buchse — IEC

4-L-Schutzleiterwiderstand HS (Testanschlisse) Stromklemme
(Testanschlusse)
o 4-| eiter- ¢ Klemmenstrom (optionale
Schutzleiterwiderstand Klemmen) A 1422 muss wéhrend
des Messens deaktiviert/getrennt
werden.
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Stromklemme Bluetooth (optional MD 9273) unterstiitzt ab FW-Version xxxx

e Strom-KLEMME

e Oberschwingungs-I-KLEMME
¢ Oberschwingungs-U-KLEMME
¢ Einschaltstrom-KLEMME

¢ Netz-KLEMME
Spannungs-KLEMME

SchweiBausristung (Testinstrument + A 1422)
Das Testinstrument dient als Master-Instrument zum Steuern des Adapters sowie zum Anzeigen der
Testergebnisse. Die Anschliisse und Messungen werden auf dem Adapter vorgenommen.

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE), (Buchse 3ph — Buchse 3ph),
e Riso (LN-PE, LN-W, LN (Klasse II) — P/S),

e Primarer Ableitstrom,

e |-Ableitstrom (W-PE),

e Polaritat, (Buchse 3ph — Buchse 3ph),

o Aktive Polaritat (Schaltplan), (Buchse 3ph — Buchse 3ph),

¢ Ableitbertihrungsstrom

e Leistung (P, Q, S, PF)

SchweiBausriistung (Testinstrument + A 1460-CE-Adapter)

Prifdose A 1460

e Schutzleiterwiderstand (P/S-PE),
e 4-| eiter-Schutzleiterwiderstand,
o Ableitbertiihrungsstrom,

e Leistung,

3.4.3. Ablaufbefehle
Ablaufbefehle werden zum Steuern des Messablaufs verwendet. Weitere
Informationen finden Sie im Kapitel 3.5 ,Beschreibung der Ablaufbefehle®.

3.4.4. Anzahl der Messschritte

Haufig muss derselbe Messschritt an mehreren Punkten des zu prifenden Gerats
durchgefuhrt werden. Sie kdnnen einstellen, wie oft ein Messschritt wiederholt werden
soll. Alle Ergebnisse der ausgeflhrten Einzeltests werden im Auto Sequence®-
Ergebnis so gespeichert, als seien sie als separate Messschritte programmiert
worden.

3.5. Beschreibung der Ablaufbefehle
Abhangig vom jeweiligen Arbeitsbereich werden unterschiedliche Ablaufbefehlslisten
bereitgestellt.
Die Ablaufbefehle kbnnen vom Benutzer ausgewahlt und der Testsequenz per
Drag&Drop hinzugefligt werden.
Doppelklicken Sie auf den hinzugefligten Ablaufbefehl, um ein MenUfenster zu 6ffnen,
in dem Texte oder Bilder eingegeben werden kdnnen. Zudem kdnnen Sie hier externe
Signale und Befehle aktivieren sowie Parameter einstellen.
e Die meisten Ablaufbefehle mussen flr den Betrieb von inaktiv auf aktiv gesetzt
werden.
e Der Ablaufbefehl bleibt aktiv, bis Auto Sequence ein neuer (identischer)
Ablaufbefehl hinzugefligt wird, wobei dieser fur den Betrieb auf inaktiv gesetzt
wird.
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Flow Commands

PAUSE

QUTPUT STATE

Liste der unterstutzten Ablaufbefehle in,
Arbeitsbereich:
Maschinen-, Schaltanlagen- und TGT-

Tests (EU, GB, Frankreich,...)
WAIT INPUT mode

LAMPS PassFail mode
LAMPS HV mode

BUZZER mode

EXTERMAL OK KEY mode
NO NOTIFICATION mode
INSPECTION EXPERT mode

APPLIANCE INFO

3.5.1. Pause

Pausenbefehle mit Textnachrichten oder Bildern kdnnen an beliebiger Stelle in die
Messschritte eingefugt werden. Ein Warnsymbol kann eigenstandig festgelegt oder
einer Textnachricht hinzugefugt werden. In das Feld , Text im Menufenster kann eine
beliebige Textnachricht eingegeben werden.

PAUSE

Command properties Command properties

s Pause type  Show picture -
Pause type Show Text and/or warning - yp P

Duration | Infinitz

Duration | Infinite

Image path :Classlpng

For proceeding press START on
A 1511 (Tip commander)....

Text

Show warning icon |+

| Cancel |

Texts und/oder Warnung anzeigen Bild anzeigen

o) Test sequence

5 Test sequence

For proceeding press START on NS
A 1511 (Tip commander)....
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Art der Pause

Text und/oder Warnung anzeigen (| aktivieren, um Warnsymbol
anzuzeigen)
Bild anzeigen (** zum Bildspeicherort navigieren)

Dauer

Anzahl in Sekunden, unendlich (keine Eingabe)

3.5.2. Ausgangsstatus
Legen Sie die Ausgange OUT_1, OUT_2, OUT_3 und OUT _4 als OUTPUT-Ausgang

fest.

Die folgenden Einstellungen dieses Befehls werden ignoriert:

- OUT_1 und OUT_2, wenn der Lampen-HS-Modus aktiviert ist.

- OUT_3und OUT_4, wenn der Lampen-Pass-/Fail-Modus aktiviert ist.
Bei allen nicht im MenUfenster ,Ausgangspole” aktivierten Ausgangen handelt es sich
um Einzel-Arbeitsrelaiskontakte.

Parameter:

4 OUT_ 1 Als Ruherelaiskontakt zwischen den OUTPUT-Polen 4 und 9
festgelegt

4 OUT 2 Als Ruherelaiskontakt zwischen den OUTPUT-Polen 3 und 8
festgelegt

4 OUT_3 Als Ruherelaiskontakt zwischen den OUTPUT-Polen 2 und 7
festgelegt

Y1 OUT 4 Als Ruherelaiskontakt zwischen den OUTPUT-Polen 1 und 6
festgelegt

Y1OUT_5

YIOUT_6
Nur flr den CE-Adapter A 1460 verfigbar

7| OUT 7

Y OUT 8

OUTPUT STATE

Command properties

Output pins ouT_3

¥] OUT_1 P
7| ouT_2

m

OUT_4
7] ouT_s

L =
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3.5.3. Eingangs-Wartemodus

Liest den Eingangszustand der Pole IN_2, IN_3, IN_4 und IN_5 am INPUTS-
Anschluss. Um mit dem automatischen Test fortfahren zu kdnnen, muss eine hohe
Eingangsspannung vorhanden sein.

Parameter

Zustand Ein — aktiviert den Eingangs-Wartemodus; die aktiven INPUTS werden
im Menu ,Eingangspole” festgelegt.

Aus — deaktiviert den Eingangs-Wartemodus

Y IN 2

B IN_2-Lesezustand an INPUTS-Pol 6 ist aktiv
Y IN_3

B IN_3-Lesezustand an INPUTS-Pol 7 ist aktiv
Y1 IN 4

B IN_4-Lesezustand an INPUTS-Pol 8 ist aktiv
7 IN_5

IN_5-Lesezustand an INPUTS-Pol 4 ist aktiv

3.5.4. Lampen-Pass-/Fail-Modus
Betreibt die externen Lampen uber die Ausgange OUT_3 und OUT _4.
Beim Messen entsprechen die Leuchten dem Statussymbol der Einzeltests.
Nach der Messung
- Die blaue Lampe (OUT_3) leuchtet, wenn der Test bestanden wurde. Die
Lampe leuchtet, bis der nachste Schritt gestartet wird.
- Die gelbe Lampe (OUT_4) leuchtet, wenn der Test fehlgeschlagen ist. Die
Lampe leuchtet, bis der nachste Schritt gestartet wird.
- Die Lampe erlischt zu Beginn des nachsten Schritts.
Solange der Pass-/Fail-Modusbefehl fur die Lampen aktiviert ist, werden die
Einstellungen des Befehls fir die Ansteuerungsausgabe fur OUT_3 und OUT_4
ignoriert.

Parameter

Zustand Ein — aktiviert den Lampen-Pass-/Fail-Modus
Aus — deaktiviert den Lampen-Pass-/Fail-Modus

LAMPS PassFail mode

Command properties
1 State [{On P

il
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3.5.5. HS-LAMPEN-Modus
Steuert die externen Lampen uber die Ausgange OUT_1 und OUT_2 an. Ist nur fir
die Funktionen HS und HS programmierbar verfligbar.

- Wenn die rote Lampe (OUT _1) leuchtet, ist das Gerat fir den HS-Test bereit.
Die rote Lampe beginnt vor dem ersten Ablaufbefehl eines Schritts auf, der
einen HS-Test umfasst. Die rote Lampe erlischt nach Abschluss des HS-Tests.

- Wenn die grine Lampe (OUT_2) blinkt, wurde Hochspannung an die
Testanschlisse WITHSTANDING (HV(~+) und HV(~-)) angelegt, nachdem alle
Eingangsbedingungen erfullt waren.

- Wenn die grine Lampe (OUT_2) leuchtet, ist an den Testanschllissen
WITHSTANDING (HV(~+) und HV(~-)) gefahrliche Spannung vorhanden. Die
grune Lampe beginnt vor der Messung zu leuchten und erlischt nach Abschluss
der Messung.

Solange der HS-Modusbefehl fur die Lampen aktiviert ist, werden die Einstellungen
des Befehls fur die Ansteuerungsausgabe fur OUT_1 und OUT_2 ignoriert.

Parameter
Zustand Ein — aktiviert den Lampen-HS-Modus
Aus — deaktiviert den Lampen-HS-Modus
LAMPS HV mode

SINGLE TEST

OPERATION AFTER END OF TEST

Ist nur fiir die Funktionen HS und HS programmierbar verfiigbar.

@ Command properties

State [On i

A 1496
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3.5.6. Summer-Modus

Auf bestandene oder fehlgeschlagene Messungen wird mit Pieptdnen hingewiesen.
- Bestanden — zweifacher Piepton nach dem Test

- Fehlgeschlagen — langer Piepton nach dem Test
Der Piepton ertdnt direkt nach der Einzeltestmessung.

Parameter

Zustand | Ein — aktiviert den Summer-Modus
Aus — deaktiviert den Summer-Modus

BUZZER mode
‘:}} Command properties
State i0On -
A 1496

3.5.7. Externer Tastenmodus TEST/OK

Das Geréat aktiviert die externe Taste TEST/OK (OK/ENTER/TEST/HV TEST),indem
der Lesezustand von INPUT-Pol 5 aktiviert wird. Die Funktionen des EXTERNEN OK-
TASTEN-Modus sind identisch mit denen der Taste OK/ENTER/TEST/HV TEST

Parameter

Zustand | Ein — aktiviert den externen Tastenmodus TEST/OK (INPUT-Pol 5 ist aktiv)

Aus — deaktiviert den externen Tastenmodus TEST/OK

EXTERNAL OK KEY mode

Command properties

State [{On

Command properties

l START/STOP v |
[ State [;On i
|

A 1495
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3.5.8. Modus ,,Keine Benachrichtigungen*

Das Gerat Uberspringt die Warnungen vor dem Test (weitere Informationen finden Sie
im Benutzerhandbuch des jeweiligen Gerats, Kapitel ,Symbole und
Benachrichtigungen®).

Parameter

Zustand | Ein — aktiviert den Modus ,Keine Benachrichtigungen®
Aus — deaktiviert den Modus ,Keine Benachrichtigungen®

NO NOTIFICATION mode

g Command properties

Resistance L=N is too high(>30
kOhm). Check fuse / switch. State :0On i

Would you like to proceed?

Warning!

Resistance L=N is very low (=10
Ohm).
Would you like to proceed?

Einige Beispiele fur Warnungen, die nicht auf dem Instrument
angezeigt werden, wenn der Ablaufbefehl Modus ,,Keine
i aming| Benachrichtigungen“ verwendet wird!!!

Leakage is high(>3.5 mA).
Would you like to proceed?

3.5.1. Priufexpertenmodus

Wenn der Ablaufbefehl flir den Prifexpertenmodus aktiviert wurde, werden die
Fenster fur die Sichtprifung und die Funktionsprifung in Auto Sequence® flr eine
Sekunde angezeigt, und am Ende des Tests wird automatisch ein Gesamt-
BESTANDEN durchgefuhrt. Dazwischen kénnen das automatische Verfahren
angehalten und die Zustande manuell Ubernommen werden.

Der Prifexpertenmodus ist in der Standardeinstellung deaktiviert.

Parameter

Zustand | Ein — aktiviert das automatische Einstellen von Tickern fur Sicht- und
Funktionsprufungen.

Aus — deaktiviert das automatische Einstellen von Tickern fir Sicht- und
Funktionsprufungen.

INSPECTION EXPERT mode
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S5) Inspection

Visual VDE 0701-0702

no damage or contamination

cables and connectors are appropriate

condi f mains plug, mains connectors
and conductors
no defect of bending

no defect of mains lead cleat

s ] Inspection

Functional VDE 0701-0702

essential functions are working properly

safety related parts

Command properties

State :0On A

3.5.2. Gerate-Info

Das Instrument ermoglicht das automatische Hinzufligen des Geratenamens zu Auto

Sequence®.

Parameter

Einstellung Wiederhol | Die gleiche Gerate-ID wird immer dann

wiederholen en: vorgeschlagen, wenn Auto Sequence®
nacheinander identisch in einer Schleife
ausgefluhrt wird.

Erhohen: Eine vierstellige Zahl wird der Gerate-1D

hinzugefugt und jedes Mal erhdoht, wenn Auto
Sequence® identisch nacheinander in einer
Schleife ausgefuhrt wird.

Geratetyp Wahlt den Geratetyp aus (Gerat, Appliance_FD,

Schweilausristung, Welding equip_FD, Maschine,
Schaltanlage, EVSE)

Standard-Gerate-ID

Standard-Gerate-ID eingeben

Geratename

Geben Sie den Namen des Gerats ein.
Optionen:
Y| Bearbeitbar — Erméglicht das Andern des Geratenamens
wahrend Auto Sequence® ausgefuhrt wird. Wahrend des
Tests wird ein Menu mit einer Liste von Geratenamen und der
Option fUr das Eingeben eines benutzerdefinierten
Geratenamens angezeigt.

Nicht bearbeitbar — Es wird der Standardgeratename
verwendet. Der Geratename kann nicht bearbeitet werden,
wahrend Auto Sequence® ausgefuhrt wird.

Zeitraum fur erneute
Tests

Zeitraum fur erneute Tests in Monaten.

Optionen:

| Bearbeitbar — Ermdglicht das Andern des Zeitraums fir

erneute Tests wahrend Auto Sequence® ausgefuhrt wird.

Wahrend des Tests wird eine Zifferntastatur zum Eingeben

des benutzerdefinierten Zeitraums fur erneute Tests angezeigt.
Nicht bearbeitbar — Es wird der Standardzeitraum fir

23




Anleitung flir M1 3325

MultiServicerXD

erneute Tests verwendet. Der Zeitraum fir erneute Tests kann
nicht bearbeitet werden, wahrend Auto Sequence® ausgeflhrt
wird.

Anmerkung

»  Dieser Ablaufbefehl ist nur dann aktiv, wenn Auto Sequence® vom Auto
Sequences®-Hauptmenu aus gestartet wird.

APPLIANCE INFO

Der Ablaufbefehl
,Gerate-Info*“ aktiviert
auf dem Instrument die
folgenden Optionen.

Command properies

Repeat Setting  Repeat -

Appliance type Maching -

Default Appliance ID DIJDEID1|

Appliance name Thyssenkrupp Editable
Retest per. (M) 12 1 Editable

=N

Eingabe der Standard-
Gerate-1D

000001

1|2|3|4|5|s|7|s|9|o
HEAE RSN Y ENEN N

Eingabe des
Geratenamens

Thyssenkrupp

QIWIEIRITI

Eingabe des Zeitraums
fiir erneute Tests
(in Monaten)
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5 Memory Organizer
Sep 2020

Automatisches
Erstellen des

ausgewéhlten Workspace001
Geratetyps in der = > sep2020
Struktur < fd oveor
. News Auto Sequence® 10:22 .‘q-

3.5.3. Betrieb nach Abschluss des Tests
Dieser Ablaufbefehl steuert den Ablauf von Auto Sequence® in Bezug auf die
Messergebnisse.

Parameter

Betrieb nach Abschluss Der Betrieb kann abhangig davon, ob die Messung als
des Tests bestanden, fehlgeschlagen oder ohne Status beendet
— Bestanden wurde, individuell eingestellt werden.

— Fehlgeschlagen Manuell: Die Testsequenz wird angehalten und
— Kein Status wartet auf einen entsprechenden

externen Befehl (Taste TEST, externer
Befehl...), um fortzufahren.
Automatisch: | Die Testsequenz wird automatisch
fortgesetzt.

OPERATION AFTER EMD OF TEST

Command properties

Operation after end of test - pass [Auto i
Operation after end od test - fail  Manual -
Operation after end of test - no status  Manual -
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3.5.4. Ergebnisfenster
Dieser Ablaufbefehl steuert den Ablauf nach Beendigung von Auto Sequence®.

Parameter

Automatisches Speichern Die Auto Sequence®-Ergebnisse werden im temporaren
Arbeitsbereich gespeichert.

Es wird ein neuer Knoten mit Monat und Jahr erstellt. Unter
dem Knoten werden die Auto Sequence®-Ergebnisse oder
(wenn der Ablaufbefehl ,Gerate-Info* aktiviert wurde) ein
neues Gerat sowie die Auto Sequence®-Ergebnisse
gespeichert.

Unter einem Knoten kénnen bis zu 100 Auto Sequence®-
Ergebnisse oder Gerate automatisch gespeichert werden.
Wenn mehr Ergebnisse/Gerate verfugbar sind, werden
diese auf mehrere Knoten verteilt.

Die Einstellung ,Lokal speichern® ist in der
Standardeinstellung deaktiviert.

Automatisches Drucken Die Auto Sequence®-Ergebnisse werden automatisch
gedruckt.

Hinweise
»  Dieser Ablaufbefehl ist nur dann aktiv, wenn Auto Sequence® vom Auto
Sequences®-Hauptmenu (und nicht von der Speicherverwaltung) aus gestartet

wird.
I RESULT SCREEN

Command properties

{[¥] Auto save
[] Auto print

Print and save
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4. Schrittweises Verwalten der Sequenz

4.1. Bearbeiten der Testsequenz-Parameter

Alle Testsequenzen kdnnen mit benutzerdefinierten Namen, Beschreibungen und

Bildern versehen werden.

Anm-AH-© =

Home  Open  New Save  Cioss

Mew Foler New Aulo Sequence® Delele | Connect Uphbad

= = ®

Thysenkrupp_machine.atmpx - Auto Sequence® Editor

&

Custom ks pection Editor

Home New Auto Sequence group” Thysenkrupp_machine atmpx
Auto Sequence® grou| i .
4 grotp Thyssenkrupp_machine Single test
l, @l IE search Measurement | Inspections | Cusiom nspections.

.d
o

Name

P 2. Thyssenkrups_machine

[ New Foider
3= New Auto Sequence®
E Edt
hi  Copy
&\ Create Shortcut

= Relete

—_ - Description of Auto Sequence:
. - - Earth Continuty 20x
= 1 ¥ - Insulslion resistance
] =) -HVAC

0 —

Description

image

“yssenkrupp_maching

Description of Auto Sequence:
- Eagth Continuity 20:

- Inslation resistance

«r MESM_B.png

]

Machine, Switchgear and PAT testing EU

4 Esciricsl machines
Clamp current
Contnuty
Current Ciamp Meter
Differenlial Leskage
Discharging time
ELR Current Injecton Test
ELR Cembnation Time Tast
High Current
HV AC
HV AC programmabie
pe Leskage
Leai's & Power
Fowar
Risa
Rine m0.
Rpe
RCD Auta

Flow Commands
PAUSE
OUTPUT STATE
WAIT NPUT mode
LAMPS PassFail mode
LANES HV mode.
BUZZER mode
EXTERNAL OK KEY mode
NO NOTFIEATION mode
INSPECTION EXPERT moda
APPLIANCE INFO
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4.2. Hinzufiigen und Bearbeiten von Messungen

Aus der Liste der verfugbaren Einzeltests kdnnen der Sequenzstruktur

- Messungen,

- Prufungen oder

- benutzerdefinierte Prufungen hinzugefugt werden.
Da weder die Anzahl der Einzeltests begrenzt noch die Reihenfolge der Messungen
festgelegt ist, konnen beliebige Testsequenzen erstellt werden. Die Anzahl der

Schritte kann fur jeden einzelnen Schritt definiert werden, wobei maximal 999 Schritte
mdglich sind.

B Thysenkrupp_machine_atmpx - Auto Sequence® Editor - a X

Anwm-RA-©O @ = = T 6 & -
(1) = = 1 A \
Home Open New Save Close New Foider  New Auto Sequence® Delete Connzet  Upload Custom Inspecton Editor Work scope

Hame Hew Auto Sequence group® Thysenkrupp_machine stmpsc

& ot
Auto Sequence® group Ihyssenkrupp_machine Single test

¥ |3‘ Enler b= s s - Description of Auto Sequance: Measurement | Inspections | Custom nspections
— )] - VRS ASW | | - Earth Continuty 20x
Hame i ﬂ-"‘ - Ineulation resietance 4 Elecirical machines
) " - HV AL o
2. Thyssankrupp_maching \ Clarmp curre

N Current Ciamp Weter
Auto Sequence® code: = Ditterantal Leakage =
Discharging tma
‘ ELR Current Ingection Test
ELR Combinafion Time Test
APPLIANCE INFO

HW AL programmebie

Ipe Leakage
Leak"s & Power

OPERATION AFTER END OF TEST EC ]

'OPERATION AFTER END OF TEST

Rpe
RCOD Auto

G
a SINGLE TEST EPR

‘OPERATION AFTER END OF TEST Flow Commands

PAUSE

OUTPUT STATE

WAIT NPUT moge
LAMPS PassFail mode
LAMPS HV mode:
EUZZER mode
EXTERMAL OK KEY mode
NO NOTFICATION mode
INSPECTION EXPERT moda

APPLIANCE INFO

Machine, Switchgear and PAT testing EU

Die einzelnen Einzeltests verfugen abhangig von den jeweiligen Besonderheiten Uber
mehrere bearbeitbare Parameter:

- Ausgange,

- Messungsarten,

- Dauer,

- Grenzwerte (hoch und niedrig),

- Es kdnnen Kommentare usw. hinzugeflgt werden.
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Thysenkrupp_machine atmpx® - Auto Sequence® Editor — [m] X

AB-BRR- O @ = TO® & &

Home Opan New Save Cloze New Foider  New AulD Sequence® Dekts Connect  Upload Cusiom inspecton Edtor Viork scope
Home Naw ) New Ien:e group® Thysenkrupn_maching.atmps® % -
Al nced gr o
uto Sequence® group Mhyssenkrupp_machine Single test
| ¥ |§} Enter text to search o e Description of Aute Sequence: Messurement | Inspectons | Cuslom nspections.
— ]| - LSRR | - Earth Continuity 20x
= Bl ) I Cortensiy =
£ Thyssenkrupp_machine ! = o
,,,,,
Auto Sequence® code: =
.......... ety
o s "
U .. B e -
—
Wit & 5
wira
uma
ama
we
120
10
o ][ comm
LANFS HV mode
BUZZER mode
EXTERMAL QK KEY mode
HO NOTFICATION mode
INSPECTION EXPERT mode.
APPLIANCE INFO

Changad

Machine, Switchgear and PAT testing EU

Zusatzlich zu den bearbeitbaren Testparametern verfligen die einzelnen Tests Uber
integrierte Ablaufbefehle, mit denen der Messungsablauf nach Abschluss des Tests
gesteuert werden kann.

Der Betrieb nach Abschluss des Tests kann fur verschiedene Teststatus eingestellt
werden: Bestanden, fehlgeschlagen oder kein Status.
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H Thysenkrupp_machine atmpx® - Auto Sequence® Editor

Autn Sequence® Cammunication Toals. Setfings.

ﬁ-;EI-QIi = T 0

opan New

Hame New futo Sequence

Auto Sequence® group

Single test
Operation after end of test - pass | Auto -

Name
& Thyssenkrupp_machine Operation after end of test - no status EMan ual

o]

AV . |
o

o] ion after end od test - fail |Manual hd

F 4 Ekectrical machines

Clamg current

Continuly

Current Ciamp Mater
Ditterantal Leskage
Diacharging tme

ELR Current Inection Test
ELR Combination Time Test
High Cusrent

HY AC

HY AC programmeble

Ipe Leakage
Leak™s & Power

Power

Riso

R line mi

fpe

RCD Auto

Flow Commands

Machine, Switchgear and PAT testing EU

¢
i

1

£l

Wenn Sie auf die Kopfzeile des jeweiligen Tests klicken, erhalten Sie einen raschen

Uberblick tiber die eingestellten Parameter.

H Thysenkrupp_machine_atmpx - Auto Sequence® Editor x
Fie Auts Sequence® Cammunication Tools. Settings
-— - .
AE-RH- O B = = IO & &-
Home  Opsm  New  Save  Chse | MNewFoder New AulSequence® Delets  Conneet Upioad | Custominspecton Edior  Workscope |
Home New Auto Sequence groug” Thysenkrupp_mechine.stmpx -
SRR ALY Thyssenkrupp_machine Single test
[Enter texi tosearch . 2] Descripfion of Aute Sequence:
- Earth Contnutty 20x
= . naulaton resistance 4 Electrical machines -
2 Thyssankrupp_machine -V AC Clomp current
Continuty
Current Ciamp Meter
Ditterantial Leakage E
Discharging tme
ELR Current Inection Test
ELR Combination Time Test
High Cusrent
Continuity e A
AC programmatie
4 paUSE Leakage
Pause type Show Text and/or warning s & Power
Text MPE - TP1 prer
Show warning icon *
18 mo
4 LAMPS PassFail mode X
State Oon J Auto .
4 SINGLE TEST
DateTime 24/09/2020 10:59:53 B
Output 4 wire |
tout 104 wE
Atest ort wimee
e o was
H Limit 010
L Limit off Wmeds
EERNALOKKEY mode

Machine, Switchgear and PAT testing EU
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5. Beispiele fur automatische Sequenzen

Auto Sequence® besteht aus einer Sequenz von Einzeltests. Der Ablauf der
einzelnen Tests kann mithilfe von Ablaufbefehlen gesteuert werden. Das Instrument
MultiServicerXD ermdglicht das Durchflihren von Einzeltests Uber verschiedene
Testanschlusse.

Das Durchflhren von Testsequenzen Uber verschiedene Testanschlisse ist mit Bezug
auf die Anwendungen haufig nicht die optimale Losung. Um integrierte Testsequenzen
Uber einen gemeinsamen Testanschluss durchzufihren, sind verschiedene aktive
Adapter verfugbar. Ein solcher Adapter ist der CE A 1460.

In den folgenden Abschnitten werden die Mdglichkeiten fur das Durchflhren von
Testsequenzen mit und ohne aktive Adapter aufgezeigt. Zudem wird erlautert, wie das
mithilfe von Ablaufbefehlen gesteuerte optionale Zubehor angeschlossen und
verwendet werden kann.

5.1. So ist mit dem optionalen A 1511 ein Fernstart moglich

Das Instrument unterstutzt verschiedene optionale Zubehorteile, von denen der

A 1511 Tip-Commander sicher eines der nitzlicheren ist. Im folgenden Beispiel wird
der Tip-Commander fur das ferngesteuerte Durchflihren eines 4-Leiter-
Schutzleiterswiderstandstests sowie das Anzeigen des PASS-/FAIL-Status der
Messung Uber die Commander-LEDs verwendet.

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:
- Aktivieren der Fernsteuerung mit dem A 1511 und Ablaufbefehlen:
o >EXTERNAL OK KEY-Modus<
o >LAMPS PassFail-Modus<
- Verwendung des Ablaufbefehls >PAUSE<
- Verwendung des Ablaufbefehls >APPLIANCE INFO<
- Ausfuhren des 4-Leiter-Erdungs-Schutzleiterswiderstands (EB)
- Aktivieren des automatischen Speicherns
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A158 Ti; go:zf;landet
Verbindungskabel p-

4

Repeat Setting  Repeat

Appliance type | Machine - |

Default Appliance ID | |

sonconane (]
Retest per. (M) -.n Editable

w
N
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Pause type | Show Text andlor warming -

Duration | nfinte |

PRESS START ON A 1511 or A 149511

Text

Show warning icon

s oty
- ™ s
- e -
= oz e A
3 s
wn s P
A =
==
—
o[ owes |
Operation after end oftest - pass Manual -
Operation after end od test - fail | Manual -
Operation after end oftest - no status | Manual -
=
[———
. S e
.
B m—as o
= . an
waomn P
G —

Operation after end oftest - pass Manual -
Operation after end od test - fail | Manual -
Operation after end oftest- no status | Manual -

Auto save
Auto print

Print and save
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5 Auto Sequences®

MultiServicerxXD

&) eB-1, EB2

5 Continuity

[Machine 1D

N

-

PRESS START ON A 1611 or A 149511

7 - .0.00.

F 4 -
T G \

Struktur in der Speicherverwaltung

O Memory Organizer
Sep 2020

Workspace001

= > Sep2020

[=] E Machine_01

. EB-1, EB2 13:59

[=] E Machine_02

@ FRA4_FR>

Organizer

nnnnn
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5.2. So aktivieren Sie Erdungs-Schutzleiterswiderstands- und
Isolationswiderstandstests mit dem optionalen A 1511 und
fuhren diese durch

Das folgende Beispiel zeigt auf, wie eine Testsequenz vorbereitet wird, in der ein
bestimmter Testschritt innerhalb einer Schleife wiederholt wird. Wenn nicht far alle
aufeinander folgenden Testschritte eigene Grenzwerte festgelegt werden mussen,
spart diese Einstellung Zeit beim Konfigurieren der Testsequenz. Uber das Einrichten
der Testsequenz hinaus wird aufgezeigt, wie Testzubehor flur das Durchfuhren der
Erdungs-Schutzleiterswiderstands- und Isolationswiderstandstests mit dem A 1511
(externer Tip-Commander) angeschlossen wird.

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:
- AnschlielRen der Testleitungen und des A 1511 fur das Fernsteuern von (EB
und Riso-Funktionen)
- Ausfuhren des 4-L-Erdungs-Schutzleiterswiderstandstests (EB), >Sequenz mit
50 Testschritten<
- Ausflhren des Isolationswiderstandstests (Riso), >Sequenz mit
50 Testschritten<
- Aktivieren des A 1511 mit Ablaufbefehlen:
o >EXTERNAL OK KEY-Modus<
o >LAMPS PassFail-Modus<
- Verwendung des Ablaufbefehls >SPAUSE<
- Verwendung des Ablaufbefehls >APPLIANCE INFO<
- Einrichten der Testschleife fur Einzeltests
- Aktivieren des automatischen Speicherns
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A 1511
Tip commander

A1583 -~

Connection cable

Command properties

Repeat Setting  Repeat -
Appliance type  Machine A
Default Appliance I

Appliance name [] Editable

Retestper. (4)| 0 -  [C] Edilable

‘Command properties
APPLIANCE INFO
State On -
=
LAMPS PassFail mode
PAUSE
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Pause type Show Text andior warning

Duration | infinie

Next test Earth Continuity.
Press, Start on A 1511.

Show warning icon

Step count 50

Operation after end of test- pass | Manual

Operation after end od test - fail Manual

Operation after end of test- no status Manual

I |>'

Step count 50

——
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Operation after end of test - pass | Manual

Operation after end od test - fail Manual

Operation after end of test - no status Manual

==
[¥] Auto save
Auto print

Pm‘arldsave’\
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5.3. So aktivieren Sie die HS-Lampen und den Summer

Das Instrument MI 3325 wird unter anderem zum Durchfihren von
Hochspannungstests verwendet. Mit der richtigen Konfiguration der Testsequenz und
ordnungsgemal eingestelltem/angeschlossenem optionalem Zubehdr konnen die fur
das Durchfuhren des Hochspannungstests erforderlichen externen Signalleuchten
aktiviert werden. Das folgende Beispiel zeigt auf, wie eine Testsequenz vorbereitet
wird, die das Aktivieren der HS-Lampen sowie einen Fernstart der Testsequenz Uber
das Fernpedal ermdglicht.

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:
- Anschliel3en und Aktivieren der HS-Lampen mithilfe des Ablaufbefehls
o HS-LAMPEN-Modus
- AnschlieRen und Aktivieren/Deaktivieren des Summers mithilfe des
Ablaufbefehls
o AUSGANGSSTATUS
- Anschliel3en und Aktivieren der Fernsteuerung mit Pedal mithilfe des
Ablaufbefehls
o >EXTERNAL OK KEY-Modus<
- Verwendung des Ablaufbefehls >PAUSE<
- Ausfuhren des 4-L-Erdungs-Schutzleiterswiderstandstests (EB)
- Ausfuhren des Hochspannungstests (HS)
- Manuelles Speichern der Ergebnisse in der Speicherverwaltung
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A 1456
HS Anzeige LED-Siule 2 Leuchten
Ablautbefehl-HS-Lampemn
+

Sunsmermodus (Fir den Sumener ke einer der
verfligbaren AUSGANGE OUT 2 oder OUT 4
veswendet werden.

A 1499
Externe 24-V-
Leistangsversorgung

A 1495 l'l.‘
ADAPTER FUR
FERNPEDAL

A 1495
Fernpedal

Y

| STARTSTOR

GEMEINSAM

Rs232-Kabel

_—-

Aktivieren des am CE-MultiTester angeschlossenen Summers auf dem A 1496

LED-SAULE (STECKER) R2232-Kabel
ERDUNG {0) Gray/ Grau
/(5) /
/(4) /

SUMMER. (3)

Brown/braun (Output 3) or White / Weill (Qutput 4)

Bote LED {2)

Pink / Rosa

Grime LED (1)

Yellow / Gelb
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STEADY

PULSING

Pause type Show Text andior warning

Duration | Infinite

PRESS START ON A 1495!

Show warning icon
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Operation after end of test - pass | Auto

Operation after end od test - fail Manual

Operation after end of test - no status | Manual

Stats | On

Pause type |5mw Text and/or warning

e |

Duration | Infinite

NEXT TEST HV TEST!!!

BUZZER WILL TURN ONI!

DANGEROUS VOLTAGE!!

PRESS START ON A 1495!

-

ouT_t
ouT_2

g
[N

ou
ouT_S

-

Summer deaktivieren!!!
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Operation after end of test - pass | Auto

Operation after end od test - fail Manual

Operation after end of test - no status | Manual

Print and save

Auto save

Auto print
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5.4. Aktivieren des Barcode-Lesers und des automatischen

Druckens

Einer der Vorteile des Instruments ist die Unterstltzung flr optionale Peripheriegerate
wie z. B. Lese- und Schreibgerate. Das folgende Beispiel zeigt auf, wie eine
Testsequenz vorbereitet wird, die das Aktivieren der HS-Lampen sowie einen
Fernstart der Testsequenz Uber das Fernpedal ermdglicht.

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:

Einrichten von Barcode-Druckern und -Scannern

Anschlie3en und Aktivieren des Barcode-Scanners mithilfe des Ablaufbefehls
o GERATE-INFO

Ausflhren des 4-L-Erdungs-Schutzleiterswiderstandstests (EB)

Aktivieren des automatischen Speicherns mit einem Befehl
o Automatisches Speichern

Anschlie3en und Aktivieren des Barcode-Druckers mithilfe eines Befehls
o Automatisches Drucken

A 1105
Barcode-Scanner

46



Anleitung fiir M1 3325 MultiServicerXD

Main Menu

o

Single Tasts

General Settings:

10:08

1=

Language Workspace Manager

1= 197

Ruto Seq, groups Profiles

o; i)

Settings al Settings

ices 10:09
‘Writting device

Type 4

Port '

Print lahels

Printed date

Auto save

g

Einrichten von Lese- und Schreibgeraten

SINGLE TEST

OPERATION AFTER END OF TEST

I RESULT SCREEN

Command properiies

Repeat Setting Repeat -

Appliance type  Machine -

Default Appliance ID
Appliance name [] Editable

Retestper. (M) 0 2 [] Editable

@ B
o
e
o s o
[ s Pasae

f

G
() o
Command properties
ELELETE Operation afier end of test - pass | Auto -
Operation after end od test - fail Manual -
Operation after end of test - no status  Manual -
— =

Command properties

Auto save
Auto print

Print and save
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T, 14101088

afwlelnlrlv[ulifelsr
o F : 1 d L3 L

Struktur in der Speicherverwaltung

n] Memory Organizer
Sep 2020

Workspace001

= S Sep2020

= E 14101088

' EB-1, Scann, Print

Memory Organizer

APPL. ID: 14101088
APPL. NAME:

TEST STATUS
PASS

TEST DATE: 25.09.2020
USER: BLAZ

5.5. Aktivieren der PASS/FAIL-Statuslampen, der HS-Lampen
und der Fernsteuerung

In bestimmten Fallen ist nicht nur eine Anzeige fur Hochspannungstests sondern auch
fur den Ergebnisstatus (PASS/FAIL) winschenswert.

Dies ist besonders bei Anwendungen hilfreich, bei denen die Tests mit einer
Fernbedienung (Testpedal oder Tip Commander) durchgefuhrt werden, sodass der
Benutzer nicht immer die Moglichkeit hat, zur Beurteilung der Testergebnisse auf den
Bildschirm des Instruments zu schauen.

Das folgende Beispiel zeigt auf, wie eine Testsequenz vorbereitet wird, die das
Aktivieren der PASS/FAIL- und der HS-Lampen sowie einen Fernstart der
Testsequenz Uber das Fernpedal ermdglicht.

48



Anleitung fiir M1 3325 MultiServicerXD

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:
- Anschliel3en und Aktivieren der Fernsteuerung mit A 1495 mithilfe des
Ablaufbefehls
o >EXTERNAL OK KEY-Modus<
- Anschliel3en und Aktivieren der HS- und PASS/FAIL-Lampen (A 1497) mithilfe
von Ablaufbefehlen
o HS-LAMPEN-Modus
o LAMPS PassFail-Modus
- Verwendung des Ablaufbefehls >PAUSE<
- Ausfiuhren des Isolationswiderstandstests (Riso)
- Ausfuhren des 4-L-Erdungs-Schutzleiterswiderstandstests (EB)
- Ausfuhren des Hochspannungstests (HS)
- Aktivieren des automatischen Speicherns mit einem Befehl
o Automatisches Speichern

®

Al497
LED-Siule mit 4
Lewchten
/ —iE 5
. Extemms 24-V-
, Lashmesversorgung
Al42570
ADAPTERFUR
FERNPEDAL
A 1495
Fempedal
-

START/STOP
| 0
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Rs232-Kabel

-

[ Aktivieren des am CE-MultiTester angeschlossenen Summers auf dem A 1496

LED-SAULE (STECKER) Rs232-Kabel
ERDUNG (0) Gray/Grau
SUMMER. (5) /  (In dieser Konfiguration nicht unterstiitzt)
Rote LED (4) Pink / Rosa
Griine LED (3} Yellow / Gelb
Blau LED (2) Brown / Braun
Orange LED (1) White / WeiR

Pause type | Show picture

Duration | infinie

Image path | start pedal png
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s s Parumns
Ao
5 o awr v
= ot 02 N
frey ar i
f—

(o |

Operation after end of test - pass | Auto -
Operation after end od test - fail Manual -
Operation after end of test- no status  Manual -

State |On -

Pause type |Smw Text and/or warning '|

Duration |Ir|ﬁn'rie |

NEXT TEST HV TEST!!!

DANGEROUS VOLTAGE!!

PRESS START ON A 1495.

Show warning icon

- - —
o =@ oy
: el
— -
5 o
' L o
] [

Operation after end of test - pass | Auto -
Operation after end od test - fail Manual -
Operation after end of test - no status Manual -
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i

SINGLE TEST
OPERATION AFTER END OF TEST - s
=
‘Command properties
SINGLE TEST
Operation after end of test - pass | Auto -
OPERATION AFTER END OF TEST Operation after end od test - fail Manual -

Operation after end of test - no status | Manual

IIIESII_TSCREEH

‘Command properties

Auto save
[] Auto print
Print and save

=) Auto Sequences®

CE MultiTester 1 003
| O RN
| T
¥/ En-1. Scann, Print

] EB1, Y, Riso

5 EB-1., HY, R-iso

5 EB-1., HV, R-iso
MNEXT TEST HV TESTIN
DANGEROUS VOLTAGEN!

PRESS START OH A 1485,

LS i

L} 0-1 mA
v 1042y

0.0ma

v

Time: 5 s

B

i OAma ic

72?1999 o vV

um 525v

Time: 5 s

.
Deseription of Auis Seysence;
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Struktur in der Speicherverwaltung

Organizer

s Memory Organizer

Workspace001

= > Sep2020
@ EB, HY, Riso
' EB-1., HV, Riso

' EB-1., HV, Riso

Zum Erstellen professioneller Prifberichte missen die Messungen in das
entsprechende Strukturelement verschoben werden: Gerat, Gerate-FD,

Schweillausristung, Schweilausristungs- FD, Maschine, Schaltanlage oder EVSE.

Dies kann in der MESM-SW erfolgen.

Workspace001 pacthe” - Metrel ES Manager

At EEEER M- =..‘.@\v
) B
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5.6. Aktivieren des Testaufbaus mit dem CE-Adapter A 1460

In diesem Abschnitt wird aufgezeigt, wie eine Testsequenz vorbereitet wird, die in
Kombination mit dem MultiServicerXD-Instrument und dem CE-Adapter durchgefuhrt
werden soll. Gemeinsam mit dem Instrument und dem Adapter wird eine Reihe von
optionalem Zubehor verwendet. Es soll die gesamte Testablaufldsung von der
Eingabe der ID-Nummer mit einem Barcode-Scanner Uber das Durchfuhren passiver
Tests bis hin zu Tests mit mehreren Messpunkten aufgezeigt werden. Anschlie3end
werden Hochspannungstests und zum Abschluss aktive (Ableitstrom- und Leistungs-
)Tests behandelt. Im Rahmen der Tests kommt zudem eine Reihe von optionalem
Zubehor zum Einsatz:

— Signalleuchten

—Barcode-Leser

— Drucker

— Tip Commander/Pedal

Achtung!
Bei bestimmten Tests prift das Messinstrument ,als Vortest®, ob das an die
Testanschlisse des Instruments angeschlossene zu prifende Gerat bestimmte vorab
festgelegte Kriterien erfillt.
Wenn das angeschlossene Gerat die auf dem Messinstrument festgelegten Kriterien
nicht erfullt, wird auf dem Bildschirm des Instruments eine Warnmeldung angezeigt.
Diese Warnmeldungen geben fur den Benutzer verschiedene Status an:

- ob der Netzschalter (EIN/AUS) des zu prufenden Gerats eingeschaltet werden

muss,

- ob das an die Prifdose angeschlossene Gerat defekt ist usw...
Mit dem Ablaufbefehl ,Modus KEINE BENACHRICHTIGUNG" kdnnen diese
Warnmeldungen automatisch ubersprungen werden.

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:
- Anschlieen und Aktivieren des Barcode-Scanners mithilfe des Ablaufbefehls
o GERATE-INFO
- Anschliel3en und Aktivieren der Fernsteuerung mit A 1511 und/oder A 1495
mithilfe des Ablaufbefehls
o >EXTERNAL OK KEY-Modus<
- Anschliel3en und Aktivieren der HS- und PASS/FAIL-Lampen sowie des
Summers (A 1497) mithilfe von Ablaufbefehlen
o HS-LAMPEN-Modus
o LAMPS PassFail-Modus
o SUMMER-Modus
- Ausfuhren des 4-L-Erdungs-Schutzleiterswiderstandstests (EB), >Sequenz mit
3 Testschritten<
- Deaktivieren von Benachrichtigungen mit einem Ablaufbefehl
o Modus KEINE BENACHRICHTIGUNGEN
- Ausflhren des Isolationswiderstandstests (Riso)
- Ausflhren des Hochspannungstests (HS)

54



Anleitung fiir M1 3325 MultiServicerXD

- Ausflhren des Ableitstrom- und Leistungstests

- Aktivieren des automatischen Speicherns mit einem Befehl
o Automatisches Speichern

- Anschliel3en und Aktivieren des Barcode-Druckers mithilfe eines Befehls
o Automatisches Drucken

A1495PL
ADAPTER FUR
FERNPEDAL

I CEABAIIRR A e

Al495
Fempedal

oy

STRATIETOP

e
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<)

F:232-Kabel

LED-SATILE {8TECKER Fa232-Eabal
ERDUNG () Gray /G rau
SUMMER. (5) Bt { e
[ Rote LED (4) -
[ Codee LED (3)
bw/ Geb
| Blame LED (2)

| Orangefarbene LED (1)

Durchfiihren von Tests mit dem CE-ADAPTER

J METREL" CE ADAPTER A 1460
<€
C 3
Earth continuity test

Classl

Erdungs-Schutzleiterswiderstandstest (EB)

— . A Jm —_—
PE N L
.
J METREL” CEADAPTER A 1460
S e
af | e
ion in < &

Insulation resistance

o
oc
generator

" on

comancen
et
HV d.c test up to 1kV
e
[ N J L

Classl

Isolationswiderstandstest (Riso)
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— - e m —_—

PE N L
.
J METREL CE ADAPTER A 1460 P
({3

Electrical Strength test

(|

HV a.c or dc test up to 1.5kV/

. 000000000

‘0
o

Spannungsfestigkeit (HS-Test)

— - E =0 E ol punp— — .
PE N L Y

| mefrer ce apapTER A 1460 P-4

z

Differential
leakage

[(wo ]
L

Iy
. .

‘i

3
3
3
3!

Classl

R - am ——
PE N L .
. JME[REL CE ADAPTER A 1460 P-4
=T <€
¢ @
PE Leakage .
Erfea &
| L
3 Ty
P [IESSRES
o o
®
o me
L L]
Classl

PE-Ableitstromtest (IPE)

| — . am —_—
A m e
4 | mefrer ce aDaPTER A 1460 X
{ [
- O

Touch
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5.7. Aktivieren des 3-Phasen-Adapters A 1422 Active fur das Testen
von Lichtbogen-/SchweiBausristung

MultiServicerXD in Kombination mit A 1422 ermdglicht das Testen von ein- und
dreiphasigen Schweil’geraten. Mit dem folgenden Beispiel wird das Testen eines
einphasigen Schweilgerats der Klasse | (Gleichstromausgang) aufgezeigt. Hierbei
werden die folgenden Tests durchgefihrt:

I. Erdungs-Schutzleiterswiderstand

. Isolationswiderstand (Versorgungskreis zu Schutzschaltung), ,LN-PE®.

[l. Isolationswiderstand (Schweil3kreis zu Schutzschaltung), ,W-PE".

IV. Isolationswiderstand (Versorgungskreis zu Schweil3kreis), ,LN-W*.

V. Leerlaufspannung

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Gber die folgenden Themen:
- Herstellen einer Verbindung zwischen MI 3325 und A 1422 fur Lichtbogen-
/Schweildtests
- Aktivieren und Ausfuhren von Sichtprufungen
- Ausfuhren des Isolationswiderstandstests (Riso ,LN-PE®)
- Ausfuhren des Isolationswiderstandstests (Riso ,W-PE®)
- Ausfuhren des Isolationswiderstandstests (Riso ,LN-W*)
- Verwendung des Ablaufbefehls >PAUSE<
- Ausfuhren der Leerlaufspannung (U No-load)
- Manuelles Speichern der Ergebnisse in der Speicherverwaltung

II. Riso (LN-PE)

¢
uwt

IV Riso (LN-W)

‘ I1I. Riso (W-PE) ’
V. U No-load
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5.8. Messen einer niedrigen Impedanz (mQ)

In der Regel werden viele Sicherheitsmessungen mithilfe von Schalttafeln
durchgefuhrt, darunter Hochspannungsmessungen (HS) und Impedanzmessungen (Z)
im mQ-Bereich. Hochprazise Leitungs- und Fehlerschleifen-Impedanzmessungen
werden unter Verwendung von Hochstromimpulsen durchgefuhrt, um fur die Tests
einen angemessenen Spannungsabfall sicherzustellen.

Das folgende Beispiel zeigt auf, wie Hochspannungsmessungen mit dem Ml 3325
sowie Impedanzmessungen im mQ-Bereich mit dem Ml 3325 sowie dem Ml 3144
durchgefuhrt werden. Die Kommunikation zwischen den Testgeraten erfolgt Uber
Bluetooth.

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:
- Herstellen einer Bluetooth-Kommunikation zwischen Ml 3325 und MI 3144
- Aktivieren und Ausflhren von Sichtprifungen
- Verwendung des Ablaufbefehls >SPAUSE<
- Ausflhren des Hochspannungstests (HS)
- Ausflihren des Leitungsimpedanztests im mQ-Bereich (Z mQ)
- Manuelles Speichern der Ergebnisse in der Speicherverwaltung
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Vor dem Durchfuhren der Messung muss eine (drahtlose oder kabelgebundene)
Kommunikation zwischen Ml 3325 MultiServicerXD und MI 3144 Euro Z 800V
hergestellt werden. Fuhren Sie hierzu die folgenden Schritte durch.

Main Menu

5 General Settings

=g ] 199

Auto Seq. groups User accounts L
o o3 B4
Settings Devices

N i

Change password About

Initinl Settings

5 Adapter Typ

14:24

e H
None

Adapter Type

o

5 settings
Adapter Type <
Port
Blustosth device name

Ext. Keyboard
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5.9. Durchfuhren eines Diagnosetests an einer (EVSE-)Ladestation

Eine weitere von MultiServicerXD unterstiitzte Anwendung ist das Uberpriifen von
(EVSE-)Ladestationen. Um die Tests an der (EVSE)-Station durchzufuhren, muss der
optionale Adapter (A 1632, eMobility Analyzer) verwendet werden, um die
entsprechenden Zustande der (EVSE)-Station zu ermitteln und das Durchflihren von
Sicherheits- und Diagnosetests an der Ladestation zu ermdglichen.

Im folgenden Beispiel werden zwei Messungen vorgenommen:

— Diagnosetest an der (EVSE)-Station,

— Messen der Leitungsimpedanz.

Anhand der folgenden Schritte erfahren Sie mehr Uber die folgenden Themen:
- Herstellen einer Bluetooth-Kommunikation zwischen Ml 3325 und A 1632
- Anschliel3en des Gerats und Adapters fur Impedanztests
- Ausflihren eines Diagnosetests (Simulation des Zustands A)

- Ausflihren eines Diagnosetests (Simulation des Zustands B)

- Ausflihren eines Diagnosetests (Simulation des Zustands C)

- Ausflhren des Impedanztests (Zline ,L1-N%)

- Ausflhren des Impedanztests (Zline ,L2-N)

- Ausfuhren des Impedanztests (Zline ,L3-N*)

- Ausfuhren des Funktionstests (Funktionales EVSE)

- Manuelles Speichern der Ergebnisse in der Speicherverwaltung
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Vor dem Durchfihren der Messung muss eine drahtlose Kommunikation zwischen
MI 3325 MultiServicerXD und A 1632 Euro eMobilty Analyzer hergestellt werden.

Fuhren Sie hierzu die folgenden Schritte durch.
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6. Demo-Testsequenz

Demo-Testsequenzen sind Uber folgenden Link verflgbar.
https://own.metrel.si/owncloud/index.php/s/dzLY220L5PHUgny
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